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 安徽省霍山县高级职业中学                                                               精品课程

《电子产品装配技术》试卷
（理论卷三）
1. 选择题
1．职业道德是一种(      )的约束机制。

A．强制性    
B．非强制性    
c．随意性    
D．自发性   

2．为了促进企业的规范化发展，需要发挥企业文化的(       )功能。

A．娱乐    

B．主导    

C．决策


D ．自律

3．职业道德与人的事业的关系是(         )。

A．职业道德是人成功的充分条件

B．没有职业道德的人不会获得成功

C．事业成功的人往往具有较高的职业道德

D．缺乏职业道德的人往往也有可能获得成功

4．职业道德活动中，对客人做到(       )是符合语言规范的具体要求的。

A．用尊称，不用忌语    


B．语速要快，不浪费客人时间

C．言语细致，反复介绍    

D．语气严肃，维护自尊

5．爱岗敬业的具体要求是(         )。

A．看效益决定是否爱岗    
B．转变择业观念

C．提高职业技能    


D．增强把握择业的机遇意识

6．市场经济条件下，(        )不违反职业道德规范中关于诚实守信的要求。

A．通过诚实合法劳动，实现利益最大化

B．打进对手内部，增强竞争优势

C．根据服务对象来决定是否遵守承诺   

D．凡有利于增大企业利益的行为就做

7．在公私关系上，符合办事公道的具体要求是(       )。

A．公私分开    
B．假公济私

C．公平公正    
D．先公后私

8．职业纪律是从事这一职业的员工应该共同遵守的行为准则，它包括有(        )。

A．交往规则    B．操作程序

C．群众观念    
D．外事纪律

9．关于创新的正确论述是(        )。

A．不墨守成规，但也不可标新立异

B．创新是企业发展的动力

C．企业经不起折腾，大胆地闯早晚儿会出问题

D．创新需要灵感，但不需要情感

10．关于公司员工职业道德不正确的论述是(        )。

A．公司员工言行举止要得体，注意文明礼貌

B．员工应该爱岗敬业，自觉提高职业技能

C．在公司要节约利用办公用品

D．对工作的竞争对手保存警惕，工作尽量自己包揽

11．电荷有正负两种，同种(    )，异种(    )。

A．相吸、相斥    
B．大、小    
C．相斥、相吸    
D．小、大

12．描述磁场的主要物理量为(  )。

A．磁场强度(H)    
B．磁通(垂)    C．磁场感应强度(B)    D．电磁力(F)

13．下列不是绝缘体的为(    )。

A．橡胶    


B．塑料


C．潮湿的棉花    
D．玻璃

14．导体对电流的阻碍作用称为(    )。

A．电容    


B．电阻    

C．电感    


D．电阻率

15．焊接前应清洁工件的接头，并在焊接头上涂上(    )，为焊接处能被焊料充分润湿创造条件。

A．助焊剂    

B．焊料    

C．锡和铅    

D．锡和铜

16．锡焊工艺要素之一是焊接要有适当的(  )。

A．表面安装工艺    B．温度和湿度

C．手工焊接技术    D．温度和时间

17．焊接工艺要求中，焊料的成分和性能应与被焊金属材料的可焊性、(    )、焊接时间和焊点的机械强度相适应。

A．焊接湿度    B．焊接温度

C．环境条件    D．表面的流动性

18．(    )是手工焊接的基本工具，它的种类有外热式、内热式和恒温式的。

A．镊子    

B．焊料    

C．焊接机    

D．电烙铁

19．焊料的种类很多，按其熔点可分为软焊料和(    )。

A．低熔点焊料    B．三元合金    C．铜焊料    
D．硬焊料

20．焊接的操作一般分为准备、加热、使焊锡熔化、焊锡脱离、(    )、检查等六个步骤。

A．焊锡硬化    B．处理印刷板    C．烙铁头脱离    D．拿走焊锡丝

21．为保证电子仪器仪表的可靠性，进行绝缘处理是非常必要的，也可起到防潮湿、防霉菌、(    )作用。

A．外观清洁    B．增加防护层    C．抗腐蚀    D．防烟雾

22．误差的主要来源有理论误差、方法误差、仪器误差、环境误差和(  )。

A．人为误差    B．电气性能误差    C．寄生误差    D．分辨能力误差

23．数字式万用表中的量程转换开关的作用是当其置于不同位置时，可接通不同的(    )。

A．直流电路    B．电子线路    C．电子元器件    D．测量线路

24．在整机装配完成后，接线同样重要。屏蔽线的屏蔽要(  )，导线剥头要符合要求。

A．一般接地    B．良好短接    C．注意理顺    D．良好接地

25．如图所示是几个常用电气元器件实物的图片，其中电阻是(    )。
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26．电子仪器仪表装配工在焊接时的常用工具电烙铁可分为外热式电烙铁、内热式电烙铁、恒热式电烙铁和(  )电烙铁。

A．直热式   
B．吹锡式    
C．小功率    
D．吸锡式

27．下列常用二极管的符号中，发光二极管是(  )。

A．
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28．装配前应检查零部件是否符合(    )要求和工艺要求，包括各种元器件的型号、规格、尺寸是否符合技术要求。

A．图样    

B．规范    

C．型号    

D．大小

29．浸焊又称浸锡，是将锡铅焊料加热熔化以后，再将制件浸入，使制件表面涂覆一层锡的操作过程，一般应用于元器件和(    )的预处理。

A．焊盘    

B．表面光洁    
C．集成电路    
D．导线

30．导线浸锡是将导线剥去绝缘层并进行捻头，捻头(    )。

A．要顺着合股的方向    




B．要逆着合股的方向

C．不论导线合股方向只要拧紧即可


D．向外方向拧紧即可

31．元器件的浸锡是将元器件(    )除去污物及氧化层后，再进行浸锡。

A．管腿    

B．整体    

C．有关部位    
D．电阻引线

32．装配前对零部件的预处理中，对元器件的整形是必不可少的。某些元器件的引线加工就是根据装配需要，留下(  )，其余全部剪去。

A．规定尺寸    B．规定图样    
C．必要余量    D．焊盘之间尺寸

33．电感线圈的品质因素的描述不正确的是(    )。

A．使用场合的不同，对品质因数Q的要求也不同。
B．品质因素是衡量线圈品质好坏的指标。

C．一般希望线圈的Q值大些

D．对于耦合线圈，Q值要求可以低些

34．已知变压器的一次绕组线圈和二次绕组线圈的比值为1：2，在一次绕组输入4V电压，问二次绕组的电压是(    )。
A．2V    

B． 4V    

C．8V    


D．16V

35．互感M与两个回路线圈下列参数无关的是(    )。

A．大小    

B．形状    

C．相对位置    

D．电流
36．电感公式：
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，其中Ψ是(    )。

A．磁通量    

B．电量    

C．磁场强度    
D．电场强度
37．低频瓷介电容的符号是(    )。 

A．TD    


B．CC    

C．CT    

D．CD

38．电容是表示电容器容纳(    )的本领的物理量。
A．电荷    


B．电压    

C．电流    

D．电场强度

39．电容的符号是(    )。

A．D    


B．C    

C．R    

D．L

40．电容器的作用是(    )。
A．保持电压    


B．通交流，隔直流    



C．保持电流    


D．通直流，隔交流

41．求图示电路的等效电阻值是(    )。
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A．0.5V    

B． 1V    

C．1.5V    


D．2V

42．负标法表示精密电阻采用(    )色环标注。
A．四    

B．五    

C．六    


D．七

43．下图中电位器的符号是(    )。
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44．下图中1w电阻的符号是(    )。
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D．[image: image18.png]



45．已知：l=20cm，B=0.8T，v=15m/s，导线沿着与磁感应线相垂直的方向运动，在导线中产生的感生电动势ε为(    )。
A．0.2    

B．0.24    

C．24    


D．2.4
[image: image21.png]46．永磁铁向着一个无电流的封闭线圈运动，在线圈中

包含磁力线的数量变化为(    )。

A．不变

B．减少
C．增加    




D．不确定
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47．图示线圈中通上电流，电流方向如图所示，分析
线圈产生的电流的方向为(    )。

A．向左



B．向右




C．向下   


D．向上
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48．图中通电导体受磁场作用的力的方向为(    )。

A．向下





B．向上



C．向左   




D．向右
49．磁铁的外磁场方向为(    )。

A．从S到N

B．从N到S

C．从左到右   
D．从上到下
50．电路中任意两点之间的电位差为(    )。
A．电量


B．电位


C．电压   

D．电流
51．电流是电荷的(    )流动。
A．单向


B．定向


C．双向   

D．不规则

52．关于电子元器件插装说法不正确的是（     ）。
A．插装要求：取件稳、插件准、速度快、无损坏
B．发热元器件应与电路板应紧贴印刷电路板
C．连接线、卧式安装的电阻应紧贴印刷电路板
D．插装按照要求的高度插入
53．信号发生器按照调制方式分为脉冲调制、调幅和（     ）。
A．调相


B．调压


C．调频   

D．脉宽调制

54．直流稳压电路通常由电源变压器、（     ）滤波电路和稳压电路等组成。

A．整流


B．降压


C．升压   

D．调频

55．下列关于助焊剂的描述不正确的是（     ）。

A．助焊剂可以增加润湿，加速焊接的进程
B．助焊剂能清除金属表面的氧化物
C．助焊剂能帮助热量的传递
D．助焊剂的熔点要比焊料高
56．三极管做放大器用时，工作在（     ）。
A．截止区

B．放大区

C．饱和区

D．反向击穿区

57．装配工作的常用材料有紧固件、(    )、焊剂、焊料及化工试剂。
A．零部件

B．酒精


C．黏合剂

D．松香
58．装配工艺流程卡用于整机准备、调试、检验、包装入库全过程，用在流水线上(  )。

A．做工人的证件    B．让工人记录    C．指导工人操作    D．让工人修改

59．硅二极管的导通电压为(    )。

A．0.2V    

B．0.5V    

C．0.7V    

D．1V
60．描述正弦信号变化快慢的物理量为(     )。

A．振幅    

B．相角    

C．功率    

D．频率

61．电阻的单位是(  )。

A．西门子   
B．欧姆    

C．焦耳    

D．瓦特

62．焊接的操作一般分为准备、加热、使焊锡熔化、焊锡脱离、(    )、检查等六个步骤。

A．焊锡硬化    B．处理印刷板    C．烙铁头脱离    D．拿走焊锡丝

63．电子测量仪表是利用(       )通过不同的电子线路组成的测量器具及装置，用来测量各种电磁参量。

A．电子元器件    B．电工仪表    C．电路和磁路    D．测量手段

64．(    )主要由表头、电子线路和转换开关三部分构成。

A．数字式万用表    B．电压基本表    C．电工仪器仪表    D．模拟式万用表

65．电工测量仪表按测量名称分类，电流表、 (    ) 、功率表、频率表、相位表和万用表等。

A．直流仪表    B．阻流圈

C．电压表

D．交流仪表

66．装配工艺流程卡用于整机准备、(  )指导工人操作。

A．只用在整机准备、调试上

B．直接用在流水线上

C．只用在整机准备、包装入库上

D．只用在配套准备、调试上

67．工艺文件大体分两种：一种是通用工艺(    )文件，它是工人应知应会的基础；另一种是工艺图样。

A．文件格式    

B．样品    

C．图样    

D．规程

68．在仪器仪表装配前对零部件进行清理和清洗，是装配前必不可少的措施，这样便于(  )的顺利进行。

A．装配工作    B．预处理    C．清理台面的工作    D．零部件的布局

69．仪器仪表装配前对零部件的清理工作中，对一些需要(    )应进行表面处理，通过清洗(除锈)，将其表面清洗干净。

A．表面亮度的工件    B．提高耐磨性的工件

C．预处理的元器件    D．粘焊的工件

70．仪器仪表装配时常用的(    )工具可分为尖嘴钳、偏口钳和镊子钳。

A．理线    

B．夹线    

C．钳口


D．夹口

71．自感L与两个回路线圈下列参数无关的是(    )。

A．大小    

B．形状    

C．相对位置    

D．电流

72．万用表在测量前要检查表棒插接的位置是否正确，然后根据测量对象，将(  )转至所需位置。

A．转换按钮    B．转换开关    C．转换螺

D．转动的指针

73．万用表在测量电阻时，(    )情况下测量电阻。

A．必须在带电    B．在空载    C．不能在开路    D．严禁带电

74．总装配应该核查绝缘、耐压是否符合(  )。

A．工艺要求    B．图样要求    C．技术要求    D．接线要求

75．已知：l=20cm，B=0.8T，v=15m/s，导线沿着与磁感应线相垂直的方向运动，在导线中产生的感生电动势ε为(    )。
A．0.2    

B．0.24    

C．24    


D．2.4
76．求图示电路的等效电阻值是(    )。
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A．0.5V    

B． 1V    

C．1.5V    


D．2V

77．
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A．100


B．50


C．40   


D．20

78．装配工作的常用材料有紧固件、(    )、焊剂、焊料及化工试剂。
A．零部件

B．酒精


C．黏合剂

D．松香
79．在三极管的输入特性曲线中，硅管的死区电压约为(    )。

A．O.5 V    
B．O.1 V    
C．O.2 V
 
D．O.6 V
2. 判断题

(    ) 1．绝缘体往往是指电绝缘体和热绝缘体。

(    ) 2．频率计可以用来测量正弦变化的电压。

(    ) 3．采用电桥可以精确地测量电阻。

(    ) 4．当示波器输入通道选择双通道时，显示通道1和通道2的叠加信号。

(    ) 5．电烙铁的握法分为反握法、正握法、笔握法。

(    ) 6．在插装元件时，元件引线弯曲部分可以打死弯，不留弧度。

(    ) 7．焊接按手工焊分类，通常分为手工焊、自动化焊接和表面安装技术三大类。

(    ) 8．根据误差性质的不同，测量误差一般分为系统误差、随机误差和仪器误差三类。

(    ) 9．测量电流时，要正确选用电流表量程，选用的电流表内阻要接近于被测电路的阻抗。

(    ) 10．在使用数字式万用表测量前，若无法估计被测量的大小，应先用最高量程测量。

(    ) 11．信号发生器按用途可分为常用和通用两大类。

(    ) 12．在仪器带电部位安装时，要注意机箱外壳和接地线的电气绝缘良好。

(    ) 13．在电子仪器仪表装配中，装接好的仪器，通电试验前，应保证仪器旋钮灵活正常。

(    ) 14．万用表在测直流时要注意正负极性，测电流时表棒要与电路串联，测电压时表棒与电路并联。

(    ) 15．万用表在测量电阻不能用两手接触表棒的金属部分，以免影响测量准确性。

(    ) 16．焊锡中的包芯材料是阻焊剂。

(    ) 17．在焊接时，焊接工人手上佩带的腕带能够起到防静电的作用。

(    ) 18．产品的技术文件主要有两大类，即产品的设计文件和工艺文件，同时还包括更改、编制、管理和保存等一些有关规定。

(    ) 19．工艺文件是指导工人操作和用于指导生产、工艺管理等的依据，应做到正确、完整、统一、清晰。
3. 简答题

请画出目前GPS生产线上生产的GPS模块、蓝牙模块、双工器等工艺流程图框？（只对应目前技术工人实际工种来回答,考试题目写明具体产品型号）
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